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Bohrer zur Herstellung einer konischen Hinterschneidung in einem vorgebohrten zylindrischen Loch 
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Urn ein Verfahren zur Herstellung eines konisch hinter- 
schnittenen Bohrloches mrttels einea umlaufenden Bohrers, 
der stimsem'ge Schneiden und eine daran sich anschlieBen- 
de f sertlich gegenuber dem Bohrschaft vorstehende Um- 
fangsschneidenzone aufweist. wobei zunachst ein zylindri- 
sches Loch und erst dann die Bohrloch-Hinterschneidung 
erzeugt werden, derart zu verbessern, das wesentlich einfa- 
cher und leichter als bisher ein exakt vorbestimmbares, ko- 
nisch hinterschnfttenes Bohrloch erreichbar ist, wird vorge- 
schlagen, daft der Bohrer (1) zur Erzeugung der Bohrloch- 
Hinterschneidung (13, 14) zur Bohriochachse (12) parallel 
verstellt und gehalten in eine die Bohriochachse (12) mrtra- 
dialom Abstand umkreisende Bewegung versetzt wird. 
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PatentansprQche barist 

Die L5sung dieser Aufgabe ist dadurch gekennzeich- 

1. Bohrer zur Herstellung einer konischen Hinter- net, daB der Bohrer am Bohrerschaft zwischen seinen 
schneidung in einem vorgebohrten zylindrischen angeformten Schneiden und seinem zum Einspannen in 
Loch mit mindestens einer angeformten, radial 5 ein Bohrfutter oder dergleichen bestimmten Schaftend- 
wirksamen Schneide und mit einem am Bohrer un- teflmit axialera Abstand von der Umf angsschnekienzo- 
beweglich angeordneten FOhrungsteU, dadurch ge- ne eine angeformte, zylindrische, dem Bohrdurchmesser 
kennzeichnet, daB der Bohrer (1) am Bohrerschaft entsprechende, zu den Bohrerschneiden exzentrisch an- 
zwischen seinen angeformten Schneiden (2, 3) und geordnete sowie zu deren Langsachse achsparaliel ver- 
seinem zum Einspannen in ein Bohrfutter oder der- 10 laufende BohrerfQhrungszone aufweist, die fiber eine 
gteichen bestimmten Schaftendteil (4) mit axialem konische Fase in eine zwischen Ietzterer und den Boh- 
Abstand von der Umfangsschneidenzone (3) eine rerschneiden befindliche und im Durchmesser gegen- 
angeformte, zylindrische, dem Bohrdurchmesser flber dem Bohrdurchmesser kieinere Schaftzone uber- 
entsprechende, zu den Bohrerschneiden (2, 3) ex- geht , 
zentrisch angeordnete sowie zu deren Langsachse is Durch diese MaBnahmen wird nunmehr beim EinfQh- 
(6) achsparaliel veiiauf ende BohrerfQhrungszone ren des umlauf enden Bohrers in das zylindrische Bohr- 
(8) aufweist, die fiber eine konisdie Fase (10) in eine loch der Bohrer fiber die Fase zwangslaufig nach und 
zwischen Ietzterer und den Bohrerschneiden (2, 3) nach zur Bohrlochachse parallel verschoben und in eine 
befindliche und im Durchmesser gegenfiber dem zu Ietzterer parallel umkreisende Bewegung versetzt 
Bohrdurchmesser kieinere Schaftzone (7) Qbergeht 20 Hierzu ist aber ein wesentlich geringerer Kraftauf- 

2. Yorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- wand als beim Stand der Technik erforderlich, weil die 
zeichnet daB die zwischen den Bohrerschneiden (2, parallele Verschiebung des Bohrers in Abhangigkeit 
3) und der Fase (10) angeordnete Schaftzone (7) zur von der jeweils erreichten Bohrlocherweiterung erfolgt 
Lfingsachse der Bohrerschneiden koaxial angeord- Weitere vorteilhafte, die Fertigung und die Stabilitat 
ne tist 25 des Bohrers sowie dessen Handhabung begunstigende 

3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 oder 2, Merkmale sind in den AnsprQchen 2 bis 4 of fenbart 
dadurch gekennzeichnet, daB die zwischen den Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Bohrerschneiden (2, 3) und der Fase (10) befindliche Zeichnung dargestellt und wird im f olgenden naher er- 
und an letztere sich anschlieBende Schaftzone (7) lautert 

zu den Bohrschneiden (2, 3) hin konisch verjQngt 30 Eszeigt: 

ausgebildetist Fig* 1 einen in ein vorgebohrtes zylindrisches Loch 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, eingefOhrten Bohrer in der Vorderansicht, 

dadurch gekennzeichnet, daB der an die Umfangs- Fig. 2 desgleichen nach der Herstellung einer Bohr- 
schneidenzone (3) sich in Richtung zur Fase (10) hin ioch-Erweiterung. 

anschlieBende Schaftteil in Richtung zur Fase (10) 35 Dieser Bohrer 1 ist als Spitzbohrer ausgebildet und 
hin konvergierende Flanken (5) aufweist hat auBer stirnseitig angeordneten, angeformten 

Schneiden 2 eine daran sich anschlieBende, ebenfalls 
Beschreibung angeformte Umfangsschneidenzone 3. 

Der daran in Richtung zu dem zum Einspannen in ein 
Die Erfindung betrifft einen Bohrer zur Herstellung 40 Bohrfutter bestimmte und zu den Schneiden 2 und 3 
einer konischen Hinterschneidung in einem vorgebohr- koaxial angeordnete, zylindrische Bohrerendteil 4 sich 
ten zylindrischen Loch mit mindestens einer angeform- anschlieBende Teil des Bohrkopfes hat zum vorgenann- 
ten, radial wirksamen Schneide und mit einem am Boh- ten Schaftendteil 4 hin konvergierende Flanken 5. Dar- 
rer unbeweglich angeordneten FuhrungsteiL an schlieBt sich eine zur Bohreriangsachse 6 koaxial 

En Bohrer dieser Art ist aus der US-PS 3403 594 45 angeordnete, konisch sich erweiternde Schaftzone 7 an, 
bekannt deren Durchmesser kleiner als der Bohrdurchmesser ist 

Dieser bekannte Bohrer hat eine zum Bohrerschaft Zwischen der Schaftzone 7 und dem Schaftendteil 4 
exzentrisch angeordnete Schneide. Ferner ist hier ein ist eine zylindrische, im Durchmesser dem Bohrdurch- 
zum Bohrerschaft koaxial angeordneter und die Spitze messer gleichende Bohrerfuhrungszone 8 angeformt, 
des Bohrers bUdender Zapfen vorgesehen, der als an 50 deren Lfingsachse 9 zur Bohreriangsachse 6 parallel an- 
den Bohrlochgrund anzulegende BohrerfOhrung vorge- geordnet ist 

sehen ^ Die Schaftzone 8 geht in dem den Schneiden 2 und 3 

Um damit in einem vorgebohrten, zylindrischen Loch zugewandten Bereich Qber eine konische Fase 10 in die 
eine konische Hinterschneidung erzeugen zu kdnnen, Schaftzone 7 Qber. 

muB auf den Bohrer eine hohe, axial wirksame Kraft 55 Dabei ist die exzentrische Anordnung der Bohrerfuh- 
ausgeflbt werden, damit der zum Bohrloch achsparaliel rungszone 8 so gewahlt, daB der Umkreis des Schaf t- 
ausgerichtete Zapfen in den Bohrlochgrund eingreift endteiles 4 den Umkreis der Bohrerfuhrungszone 8 be- 
und auch wahrend des Bohrens der konischen Hinter- rfihrt 

schneidung in der vorgenannten Lage verbleibt Zudem Wird der von einer Bohrmaschine angetriebene Boh- 
sind hohe Drehmomente auszuQben, weil in diesem Fal- go rer 1 aus der in Fig. 1 dargestellten Lage weiter in das 
le die konische Hinterschneidung mit einer einzigen zylindrische, vorgebohrte Loch 11 eingeschoben, ISuft 
Bohrerumdrehung erzeugt werden solL Dies dfirfte aber auf den Umfangsrand des Loches 11 die Fase 10 auf, 
bei Bohrlochwanden hoher Hfirte nahezu unmoglich Qber welche der umlaufende Bohrer 1 mehr und mehr 
seuL zur Bohrlochachse 12 parallel verschoben und in eine 

Aufgabe der Erfindung ist es nun, einen Bohrer der im 65 die Bohrlochachse 12 umkreisende Bewegung versetzt 
OberbegrifT des Anspruches 1 angegebenen Art derart wird 

zu verbessern, daB die konische Hinterschneidung mit Dies hat zur Folge, daB die Schneiden 2 und 3 zu- 
erheblich geringerem Kraftaufwand als bislang erreich- nachst eine konische Bohrloch-Erweiterung erzeugen, 



PS 36 29 562 

3 

die bei Aufrechterhaltung des Bohrervorschubes in eine 
zylindrische Bohrloch-Erweiterung 14 ubergeht 

Dabei entspricht die Konizitat der Bohrioch-Erweite- 
rung 13 der Konizitat der Fase 10, so dafi durch Veran- 
derung der Konizitat der Fase 10 auch die Konizitat der 5 
Bohrlocherweiterung 13 den jeweiligen Erfordernissen 
angepaBt werden kann. 

Ebenfalls kann durch Veranderung des axialen Ab- 
standes der Fase 10 von der Schneidzone 3 der axiale 
Abstand der Bohrlocherweiterung 13 von der MOndung 10 
des zyiindrischen Bohrioches 11 dem jeweiligen Dflbel 
angepaBt werden. 

Der Bohrer 1 ermdglicht es auch, zunachst die zylin- 
drische Bohrung 11 und alsdann die Bohrungs-Erweite- 
rungen 13 und 14 in einem Arbeitsgang zu erzeugen. 15 

Bei alledem bleibt die zwischen der Bohrungs-Erwei- 
terung 13 und der MOndung des Loches 11 befindliche 
Bohrlochzone unverandert 

Alle heuen, in der Beschreibung und/oder Zeichnung 
offenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale wer- 20 
den als erfindungswesentlich angesehen. 
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